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Zasuwa miekkouszczelniona

Z trzpieniem wznoszgcym

Dane techniczne:

dtugos$¢ zabudowy w/g

PN-EN 558-1: 2001 - szereg 14

potaczenia kotnierzowe wg PN-EN 1092-2: 1999
klasa szczelnosci - A

ci$nienie robocze PN2,5; PN4; PN6; PN10; PN16
temperatura czynnika do 70°C*

Cechy konstrukcyjne:

Uszczelnienie trzpienia - EPDM

Trzpien wznoszacy, tozyskowany z walcowanym
gwintem

Wszystkie elementy sg zabezpieczone

przed korozjg

Wykonanie standardowe:

PN16, 70°C, farba epoksydowa RAL7005 100 um,
trzpien nierdzewny, kétko reczne *

Certyfikat CE
Atest higieniczny PZH

Zastosowanie:

W instalacjach wody pitnej, morskiej,
zanieczyszczonej, oraz innych ptynéw obojetnych
chemicznie - inne uzgodni¢ z producentem.

Montaz:
Montaz jest mozliwy w zakresie: od pozycji poziome;j

do pozycji pionowej do DN300. Powyzej DN300 tylko
W pozycji pionowe;j.

* - mozliwe inne wykonania

Soft wedge gate valve
with rising stem

Na zdjeciu DN100

Technical data:

face to face lenght acc.

EN 558-1 - row 14

flanges acc. EN 1092-2

leakproofness class - A

working pressure PN2,5; PN4; PN6; PN10; PN16
medium temperature up to 70°C*

Design features:

Spindle’s seal - EPDM

Rising spindle with rolled thread and bearing
All parts are protected against corrosion
Standard execution:

PN16, 70°C, epoxide paint, RAL7005 100 um,
stainless steel spindle, hand wheel *.

Certyficat CE
Hygienic attest by PZH

Application:

In instalations for water, and other inert fluids -
another must be consult with producer

Assembly:

Assembly from horizontal to vertical position up to
DN300. Over DN300 only vertical position.

*- other executions on request

3aaBuKKa KNnMHoOBas
C BbIABWXHbIM LUNMUHAENEM

TexHn4eckue napamMmeTpbl:

CTpowuTernbHas afnvHa corn.

PN-EN 558-1: 2001 psig 14

®dnaHuesoe coeguHeHune corn. PN-EN 1092-2: 1999
Knacc repmetnyHoct A

Paboyee nasnenune PN2,5; PN4; PN6; PN10; PN16
Temnepartypa cpeapl Ao 70°C™

KoHcTpyKkTUBHbIE OCOGEHHOCTH:

YnnoTtHeHne wnuHaens - EPDM
BblaBMKHOW LUNMHAENb, C HakaTaHHOW pe3bbon
Bce anemeHTbI 3almLieHbl OT KOPPO3nH.

CTaHaapTHOe UCMOMNHEHNE:
PN16, 70°C, anokcugHas kpacka RAL7005 100
MKM, HepXaBelowWwui WnuHaens, wrypsan .

Cepmucdpukam CE.
luzueHu4eckuli cepmugbukam lMosbcko20
YyupexdeHus MuezueHbl (PZH).

lMpumeHeHwue:

1N nepekpbITUSA NOTOKa B CETAX NepeAayn NMTbLEBON,
MOPCKOMW, 3arpsi3HEHHON BOAbl U APYrUX XUMUYECKMNX
HeMTparbHbIX KMAKocTen. [pyrve BapuaHTbl Mog
3akas.

YcTaHoBKa:

BagBukka MOXKET yCTaHaBNMBaTLCS B NIOGOM MOMOXEHUN OT
rop13oHTanbLHOro Ao BepTukanbHoro . Cebiwe DN300 Tonbko
B BEPTUKAIIbHOM MOMOXEHUN.

* - BO3MOXHbI Apyrme ncnonHeHua
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m No Czes¢, Part, [letanb ~ Materiaty, Materials, Matepvan
10 Korpus Zeliwo sferoidalne
Body EN-GJS-400-15
H ‘ H Kopnyc PN-EN 1563:2012
Pokrywa Zeliwo sferoidalne
|l 8 2 Bonnet EN-GJS-400-15
=== Kpbiwwka PN-EN 1563:2012
Bl 6 Klin Zeliwo sferoidalne + EPDM (NBR)
3  Wedge EN-GJS-400-15
9 Knun PN-EN 1563:2012, PN-ISO 1629:2005
4 Koziot Zeliwo sferoidalne
— 4 Yoke EN-GJS-400-15
14,17 Hanpasnsiowye PN-EN 1563:2012
Nakretka Zeliwo sferoidalne
5 Nut EN-GJS-400-15
[aika PN-EN 1563:2012
7 Tuleja gwintowana Zeliwo sferoidalne
6 Threaded bush EN-GJS-400-15
13 Peab6oBas BTynka PN-EN 1563:2012
T m 11 Tulejka Mosiadz CuZn39Pb2Al1-B, Braz B555
7  Bushing PN-EN 1982: 2010
Brynka
= 14 2 Podktadka trzpienia Stal X20Cr13
8  Spindle washer PN-EN 10088-1: 2007
12 Mpoknagka
Trzpien Stal X20Cr13, X17CrNi16-2
—| 9 Spindle PN-EN 10088-1: 2007
1 WnuHpens Bragz BA1032 PN-EN 1982: 2010
' Kétko reczne Zeliwo szare
10 Hand wheel EN-GJL-250,
A ]— LWtypsan PN-EN 1561:2012
Y 5,16 Oring Guma EPDM (NBR)
—_— 11 Ring PN-ISO 1629:2005
p— 3 Konbuo
| — Uszczelka pokrywy Uszczelka bezazbestowa AF300
A—| 12 Bonnet gasket
T YNNOTHEHUE KPbILLKY
i G EPDM (NBR
- 1 HZoxo 13 S{.ng PALISO 1629(:2005)
L KonbLio
Przyktad, Example, Mpumep: Sruba Stal nierdzewna
/ 2217; DN100; PN16; 14  Screw PN-EN ISO 4762: 2006
r EN-GJS-400-15; Bont
N — STANDARD/CtaHgapT .
Sruba Stal nierdzewna
15 Screw PN-EN ISO 4027: 2006
_E Bont
i Ce 1 Kotek walcowy Stal A2
— Straight pi PN-EN ISO 2338: 2003
L Zamawianie | Order | Crocod sakasa: Sl —
Product ber; DN; PN; materials; .
Ngousl:qcennul;TDilr; PN; MaTe"p-I:aﬁ:;I e 17 Svoads‘ﬁ:?ka gt’\e‘l_l7s7p/;\o/|¢_zgzsga0§2
Mpoknagka
Masa Masa
2217 2218 Weigh ;
DN PN psg 14 pan15 H/H1 d D K ¢ f n Dk Selz% ' Wgé%ht
[mm] - [mm] 2217[kg] 2218[kg]
40 140 240 270/ 320 88 150 110 18 3 19 4 160 12,4 13,8
50 150 250 290 / 350 102 165 125 20 3 19 4 160 14,8 16,2
65 170 270 350/420 122 185 145 20 3 19 4 160 17,5 22,9
80 180 280 410/ 500 138 200 160 22 3 19 8 160 21,9 27,3
100 . 190 300 495 /600 158 220 180 24 3 19 8 200 30,5 34,6
PN16
125 200 325 565 /700 188 250 210 26 3 19 8 250 43,6 48,1
150 210 350 670/830 212 285 240 26 3 23 8 250 53,7 58,6
200 230 400 760 /990 268 340 295 26 3 23 12 250 79 95,1
250 250 450 920/ 1200 320 405 355 28 3 28 12 320 105 111
300 270 500 1060/ 1390 378 460 410 30 4 28 12 320 152 172

Ze wzgledu na ciagty rozwdj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobow.
B cBSi31 C NOCTOSAHHLIM pa3BUTUEM DMPMbI Mbl COXpaHsieM 3a coboii NpaBo BHECEHWS MoaMUKaLMiA B MPOVU3BOAVIMbIE U3AENWS.
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