® FABRYKAARMATUR

JAFAR:.

2510
2513

Zasuwa klinowa
ze wskaznikiem otwarcia

Dane techniczne:

dtugos¢ zabudowy wg PN-EN 558-1: 2001
2510 - szereg 14

2513 - szereg 15

potaczenia kotnierzowe wg PN-EN 1092-2:1999
wykonanie i warunki odbioru:
PN-EN12266:2007; PN-W-74017:1998

klasa szczelnosci - A

cisnienie robocze PN16, PN10, PN6, PN2,5
temperatura czynnika do 70°C

Cechy konstrukcyjne:

O-Ringowe uszczelnienie trzpienia -

“SUCHY GWINT” - wymienne pod ci$nieniem.
Trzpien tozyskowany z walcowanym gwintem.
Klin z wymienng nakretka.

Korek czyszczacy - na zyczenie.

Wykonanie doj wody morskiej 45°C max.
Wszystkie elementy sg zabezpieczone

przed korozja.

Wykonanie standardowe: kétko reczne,
PN16, 70°C, NBR, pierscienie brazowe,
farba poliwinylowa RAL7005 100um *.

Certyfikat CE

Zastosowanie:
W przemysle okretowym do wody morskiej.

W instalacjach przemystowych i innych ptynach
obojetnych chemicznie do odcinania przeptywu.

Montaz:

Montaz jest mozliwy w zakresie: od pozycji poziome;j
do pozycji pionowej do DN300. Powyzej DN300 tylko
W pozycji pionowe;j.

* - mozliwe inne wykonania

Gate valve
with position indicator

Na zdjeciu DN100

Technical data:

Face to face acc. EN 558-1

2510 - row 14

2513 - row 15

Flanges acc. EN 1092-2

Version and terms of acceptance acc. to:
PN-EN12266:2007; PN-W-74017:1998
Leakproofness class - A

Working pressure PN16, PN10, PN6, PN2,5
Working temperature up to 70°C

Design features:

O-ring spindle’s gaskets - “DRY THREAD” -
replaceable under pressure.

Spindle with rolled thread and bearing.
Wedge with replaceable spindle nut.

Drain plug - on request.

Marine execution for seawater up tp 45°C.
All parts are protected against corrosion.

Standard execution: handwheel,
PN16, 70°C, NBR, rings of bronze,
polivinyl paint RAL7005 100um *.

Certyficat CE

Application:

Ship building, sea water.

In instalations for industrial water and other inert
fluids to flow closing.

Assembly:

Assembly from Horizontal to Vertical position up to
DN300. Over DN300 only vertical position.

*- other executions on request

3aaBuXKa KnuHoBast
C yKasartenem OTKpbITUSA

TexHn4eckue napamMmeTpbl:

CtpoutensHas gnuHa corn. PN-EN 558-1: 2001
3apswxka 2510 - pag 14

3agBwkka 2513 - psg 15

®dnaHuesble coegnHenns PN-EN 1092-2:1999
VcnonHeHuwe v ycrnosus npuema:
PN-EN12266:2007; PN-W-74017:1998

Knacc repmetunyHoctn A

Pa6oyee nasnexune PN16, PN10, PN6, PN2,5
Temnepatypa pabotbl Ao 70 °C

KOHCTpYKTUBHbIE OCOGEHHOCTU:

YnnotHenue wnnHaens O-Ring - "CYXAA PE3SbBA"
- 3aMEHsIETCA NofA AABMNEHNEM.

LLInMHAens ¢ NOBEPXHOCTbLIO CKOMBXEHUS, C
HakaTaHHoOW pe3bbon.

KnuH ¢ 3ameHsiemon rankon.

OumwatoLias npobka - Mo XenaHWo 3aKkasquka.
VicnonHeHve ansi CONeHon MOPCKON BOAb! A0 TeM.
45°C

Bce anemMeHTbI 3aLyLLeHbl OT KOPPO3UH.

CraHgapTHoe ucnonHeHwue: wrypsan, PN16, 70°C,
NBR, 6poH30Bble KonbLa, NoNMBUHUIIOBas
kpacka RAL7005 1 mkm °.

MpumeHeHwue:

[nsi nepekpbITUS NMOTOKa B CYAOCTPOUTENLHO
MPOMBILLMIEHHOCTM Af151 MOPCKOM BOAI, B MPOMbILLTEHHbIX
CETSIX U NpU nepepaye Apyrmx XMMUYECKU HENTParibHbIX

YcTaHoBKa:

MoxeT ycTaHaBnNMBaTbLCS B N060M NOMOXEHWUN OT
ropu3oHTansHoro Ao BeptukansHoro Ao DN300. Cebiwe
DN300 TonbKko B BepTMKaribHOM MOMOXEHUM.

* - BO3MOXHbI ApYrvie UCTIONHEHNS!
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D N 3 50 D N 600 No. Czes¢, Part, [letans Materiaty, Materials, Matepuan
S Korpus Zeliwo szare, zeliwo sferoidalne
Body EN-GJL-250, PN-EN 1561:2012
18 | Kopnyc EN-GJS-400-15, PN-EN 1563:2012
Dk ! [ﬁﬁ] Bonnot- I b, PN 1o T
7 Hq‘ll | | 2 Eg:,':ue:a EN-GJS-400-15, PN-EN 1563:2012
S\\l\ 8 ‘ Klin Zeliwo szare, zeliwo sferoidaine
‘ 3  Wedge EN-GJL-250, PN-EN 1561:2012
\L | | ‘ Krun EN-GJS-400-15, PN-EN 1563:2012
4 11 Trzpien Stal X17CrNi16-2
Il I (I (N 4 sﬁﬁﬁg PN-EN 10086-1:2007
16 Z 15 m ‘ LWnuHaens
= = tacznik Braz B555 PN-EN 1982:2010
| ’:é 5  Connector Polietylen  PN-EN ISO 1872-1:2000
DUTUHP
Wskazéwka Bragz B555 PN-EN 1982:2010
6 Hand Polietylen ~ PN-EN ISO 1872-1:2000
Crpenka
Wskaznik Braz B555 PN-EN 1982:2010
7  Indicator Stal X20Cr13 PN-EN 10088-1:2007
Wpukatop
Korek uszczelniajgcy Braz B555
Uwaga / Warning / BHumaHmue: 8 5;‘:?1”;«9“:2:1»«“ npotka PN-EN 1982:2010
> DN200 PN16 tylko/only/ Tonbko Nakretka trzpienia Braz B555
EN-GJS-400-15 9  Spindle nut PN-EN 1982:2010
. . . . . [aiika wnuHaens
1) inne owiercenie na zyczenie, Uszczelka pokrywy Guma NBR
::h:(re ig::cogl;iil;s;yno 10 Bonnet gasket PN-ISO 1629: 2005
)enaHuio 3aka3unka YnnoTHeHe KpbILki
Pierscien O-Ring Guma NBR
11  Seal O-Ring PN-ISO 1629: 2005
YnnotHutensHoe Konbuo
Pierscien Braz B555 PN-EN 1982:2010
12 Ring Stal X20Cr13 PN-EN 10088-1:2007
Konbuo
Sruba Stal nierdzewna
13  Screw PN-EN ISO 4762: 2006
Bont
Zaslepka $ruby Parafina
Sposéb zamawiania 14 Screw stopper
Order procedure BarnyLka Gonta
Cnoco6 3akasa : Podktadka Polietylen
Nr wyrobu/DN/PN/ 15 Washer PN-EN ISO 1872-1:2000
materiaty; Mpoknagka
Product number/DN/PN/ h
P Nakretk Stal d.
r';nga:gr::;,’m J— 16 P‘E;t.: a PI\?—E”II\? Tszc?‘fllggz: 2004
Martepuan;
Whkret dociskowy Stal nierdzewna
17 Set screw PN-EN 1SO 4027:2006
Przyktad, Example, Mpumep: MPYKMMHOA BUHT
2510/DN100/PN16 Kotko Zeliwo szare
EN-GJS-400-15/ 18  Wheel EN-GJL-250,
STANDARD/CTaHaapTHOe UCTONHeHNe Wrypsan PN-EN 1561:2012
L Masa
Weight
2510 2513
[mm] - [mm [ka]
40 140 240 290 88 150 110 18 3 19 4 14 200 11 12,5
50 150 250 315 102 165 125 20 3 19 4 14 200 14 16,5
65 170 270 345 122 185 145 20 3 19 4 14 200 17 19,2
80 180 280 385 138 200 160 22 3 19 8 14 200 22 28,2
100 % 190 300 435 158 220 180 24 3 19 8 19 250 29 35,5
125 E 200 325 475 188 250 210 26 3 19 8 19 250 39 49,5
150 210 350 535 212 285 240 26 3 23 8 24 320 55 63,3
200 230 400 620 268 340 295 26 3 23 12 24 320 80 98,6
250 250 450 720 320 405 355 28 3 28 12 24 320 116 122
300 270 500 830 378 460 410 30 4 28 12 24 320 143 150
350 290 - 1020 430 505 460 26 4 23 16 24 320 210 -
400 & 310 - 1100 482 565 515 28 4 28 16 24 320 245 -
500 E 350 - 1290 585 670 620 30 4 28 20 27 630 453 -
600 390 -—- 1460 685 780 725 30 5 31 20 27 630 675 -—-

Ze wzgledu na ciggly rozwdj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
B cBSI31 C NOCTOSIHHLIM pa3BUTUEM (UPMbI Mbl COXpaHsieM 3a coboil NpaBo BHeCeHWst MOAMMUKaLWIA B NPOU3BOAUMbIE N3AENMS.

22 Fabryka Armatur JAFAR SA telefon: +48 13 442 96 11 fax: +48 13 493 95 66 jafar@jafar.com.pl

ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto +48 13 442 90 41 +48 13 442 96 21 export@jafar.com.pl
www.jafar.com.pl
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