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Dane techniczne:

wykonanie wg PN-EN 14384: 2005 TYP C
przeznaczenie do wody pitnej wg PN-EN1074-6:2004
potgczenia kotnierzowe wg PN-EN 1092-2: 1999
nasady B 75 wg DIN 14318

klucz sterujgcy wg PN-89/M-74088

ci$nienie robocze PN16

temperatura czynnika - do 50°C

Cechy konstrukcyjne:

kolumna hydrantu z rury zeliwnej sferoidalnej
(opcjonalnie stalowa lub nierdzewna)

trzpien nierdzewny z walcowanym gwintem
polerowany pod uszczelnienie

wrzeciono nierdzewne

uszczelnienie trzpienia o-ring

samoczynne catkowite odwodnienie z chwilg
petnego odciecia przeptywu

Kv oraz czas odwodnienia zgodny z normg
elementy odcinajgco-zamykajgce (grzyb, kula)
catkowicie zawulkanizowane EPDM

poczatek otwarcia <3 obr.; petne otwarcie po 8 obr.
MOT 80 Nm

mST 250 Nm

mozliwo$¢ wymiany wewnetrznych elementéw pod
cisnieniem

Mozliwo$¢ montazu pierscieni poziomujgcych
materiaty zewnetrzne i wewnetrzne odporne na
korozje

odporny na $rodki dezynfekcyjne

(sugerowany roztwér NaOCI)

malowanie: odporny na promieniowanie UV
epoksyd 250 um RAL3000 *

Zastosowanie:

W instalacjach wodociggowych -p.pozarowych
celem poboru wody.

Certyfikat CE

Swiadectwo dopuszczenia CNBOP - Jozefow
Atest higieniczny PZH

Montaz:

Zabudowuje sie¢ w pozycji pionowej w rurociggach
poziomych.

* - mozliwe inne wykonania

OVERGROUND
HYDRANT

PODWOJNE ZAMKNIECIE
DOUBLE CLOSING
ABOWHOW 3AMOK

BREAKING AREA

Z NASADAMI OD 0° DO 360°
FROM 0° TO 360°

C HACAOKAMMU OT 0° OO 360°

Technical data:

executed acc. PN-EN 14384: 2005 TYP C
medium: potable water acc. EN 1074-6
flange acc. EN 1092-2

sockets B 75 acc. DIN 14318

control key acc. PN-89/M-74088

working pressure PN16

medium temperature up to 50°C

Design features:

hydrant’s column - nodular cast iron pipe (steel or
stainless steel optional)

valve stem - stainless steel, rolling thread polished
for gasket

valve spindle - stainless steel

stem sealing - o-ring

complete selfdehydrator after full cut-off the flow

Kv and dehydrator’s time acc. to norm

valve’s head, ball - fully vulcanized EPDM rubber
start of opening <3 turns

full open after 8 turn

MOT 80 Nm

mST 250 Nm

possibility of internal parts exchange under pressure
Possibility of assembling leveling rings

Internal and external materials are corrosion
resistant

disinfectant-resistant (suggested NaOCI solution)
painting: UV resistance epoxide 250 um RAL3000 *

Application:
Potable water lines and fire-fighting systems.
Certificate CE

Certificate CNBOP - Jozefow
Hygenic atest PZH

Assembly:

Mounting in vertical position on underground
horizontal pipes.

*- other executions on request

FMAOPAHT
HA3EMHbIN

ZABEZPIECZENIE W PRZYPADKU ZLAMANIA
3ALLMTA B CITYYAE NOBPEXOEHUS
KORPUS GORNY MONOLIT GGG40
MONOLITIC UPPER BODY GGG40
MOHOJTUTHbIA BEPXHUM KOPNYC GGG40
® MOZLIWOSC OBRACANIA KORPUSU

@ POSSIBILITY OF TURNING UPPER BODY

@ BO3MOXXHOCTb MOBOPAYUBATbL KOPIMYC

TexHM4eckue napameTpbl:

WcnonHenune corn. PN-EN 14384: 2005 TUM C
MpeaHasHayeH ANa NUTLEeBOV BOAbI COMM.

PN-EN 1074-6:2004

dnaHuesble coeanHeruns corn. PN-EN 1092-2: 1999
Hacapnkv B 75 corn. DIN 14318

Kntou ynpaenenus corn. PN-89/M-74088

Pa6ouee gaenexne PN16

Temnepatypa pa6otbl go 50 °C

KoHCTpyKTUBHbIE 0COGEHHOCTH:

KoroHHa mppaHTa 13 KOBKOMO YyryHa (OrLIOHarnbHO - 13
CTarbHON UNn HepxxasetoLLieit TpyObl)

HepxaBetoLLmii CTepxxeHb KranaHa ¢ HakataHHoM pesbboit,
MOMMPOBaHHBIN MO YNOTHEHVE

HeprasetroLmii LNvHaens

YNnoTHeHe LKBOPHS 0-fing

MornHoe aBTOMaTV4YECKOE OTBEAEHWE BOMbI B MOMEHTE
NepeKpbITVS nofaqn Boab!

Kv 1 Bpemsi BOOOOTBEEHUS! - B COOTBETCTBUM C HOPMOI
NepeKpPbIBaIOLLME 1 3aKPbIBAIOLLME AMEMEHTbI (Tpub, Luap) -
MONHOCTBHO BYTKaHW3vpoBaHsl EPDM

Hauano otkpbiTua < 3 obop.; nonHoe oTkpbITUE Mnocre 8 obop.
MOT 80 Hwm

mST 250 Hm

B03MOXHOCTb 3amMeHbl BHYTPEHHUX ANEMEHTOB Moz, AaBreHnemM
BHeLLHWe 1 BHYTPeHHWe Matepuarbl - YCTOMYMBLIE K KOPPO3uM
YCTOM4VBBIN K BO3OEMCTBUIO AE3MHAMLIMPYHOLLIMX CPEOCTB
(pacteop NaOCl)

Okpacka: yCTouMBbIV K BO3AENCTBUIO UanyyeHnst UV,
arokeuaHas kpacka RAL3000 250 mkv

MpumeHeHue:

B BO#ONPOBOAHbIX 1 MPOTUBOMNOXAPHbIX CETAX AN
3abopa Boabl.

Cepmudpukam CE

Cepmudpukam CNBOP - Jézefow
luezuenuyeckuii cepmugpukam lMonbckozo
YupexdeHus MNuauensbi (PZH).

YcTaHoBKa:

YcTaHOBKa BO3MOXHA B BEPTUKANIbHOM MOMOXEHUN
Ha ropn3oHTarnbHbIX BOAONPOBOAAX.

* - BO3MOXHbI [pYrue UCMOMHEHMS
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13 No Czesc / Element/ [etanb Materiat / Material / Matepuan
5 5 BepxHsisi 4acT ZELIWO EN-GJS-400-15
T 1 | Korpus gorny Upper body Kopnyca L s
2 | Korpus dolny Bottom body HwxHsis yacTb ZELIWO EN-GJS-400-15
Kkopnyca PN-EN 1503-3:2003
ZELIWO EN-GJS-400-15
7 3 Kolumna Column KoroHka STAL R35; STAL NIERDZEWNA X5CrNi18-10)
3 N-EN 1503-3:2003, PN-EN 1503-1:2003
4 | Obsada trzpienia | Spindle holder | O6oiiva wnurpens | ZELIWO EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2000
- 5 Grzyb Valve head pn6 ZELIWO EN-GJS-400-15/ EPDM
T PN-EN 1563:2000 / PN-ISO 1629:2005
6 | Kaptur Cap Konnak ZELIWO EN-GJS-400-15
1‘; PN-EN 1563:2000
N 5 7 | Trzpien Valve stem CrepxeHb knanaxa | STAL NIERDZEWNA X20Cr13
A 5 PN-EN 10088-1:2007
072 ' 8 | Wrzeciono Spindle WnuHpens STAL NIERDZEWNA X5CrNi18-10
ES PN-EN 10088-1:2007
7 ' lg 9 Nasada Attachment Hacapgka STOP ALUMINIUM AlSi
— PN-EN 1706:2011
i ZELIWO EN-GJS-400-15
| 10 | Sprzegto Coupling CuenneHue R
11 | Pierscien Ring KonbLo ZELIWO EN-GJL-250
PN-EN 1561:2000
. 12 | Kotnierz dolny | Bottom flange HuwkHsisi markera | ZELIWO EN-GJS-400-15
[I —_— P PN-EN 1503-3:2003
~_ 7 MOSIADZ CuZn39Pb1AI-B
\]7 7DN7 ﬁ 13 | Korek Gland seal Mpo6ka PN-EN'}982:201O
A K 14 | Nakretka trzpienia| Stem nut laiika wnuHpenss | MOSIADZ CuZn39Pb1Al-B
| o PN-EN 1982:2010
2 7\/ KT 15  Uszczelka O-ring Gasket O-ring | YnoTHuTensHoe | GUMA EPDM
\ / . \.J \ / Konbuo PN-ISO 1629:2005
— ‘\‘\ : T J ) — 16 | Sruba Bolt BonT STAL St3S/Zn5; STAL NIERDZ. A2
/ \ \ JAN ‘ ‘ N / /\ PN-EN ISO 4017:2004; PN-EN ISO 4762:2006
{3 )
\/ A\\[\ JdI \;L / 17 | Nakretka Nut laitka STAL St3S/Zn5; STAL NIERDZ. A4
— ! PN-EN ISO 4032:2004
LJ 18 |Kula Ball LWap GUMA EPDM
— L PN-ISO 1629:2005
Zamawianie/ Ordering/ Cnoco6 3aka3a: Nr wyrobu/ Ne usgenus ; DN; PN;

Przyktad, Example, Mpumep: 8007; DN80; PN16.

Ze wzgledu na ciggly rozwdj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
B cBS31 C NOCTOSIHHLIM pa3BUTMEM (PUPMbI Mbl COXpaHsieM 3a co6oi MpaBo BHECEHUs MOAMMUKALIMIA B NPOU3BOANMbIE U3AENUSI.

2/2 Fabryka Armatur JAFAR SA
ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto

www.jafar.com.pl

telefon: +48 13 442 96 11
+48 13 442 90 41

fax: +48 13 493 95 66
+48 13 442 96 21

jafar@jafar.com.pl
export@jafar.com.pl
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