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ARMATURA DO 
P£UKANIA 

RUROCI¥GÓW

FITTING FOR
THE LAVAGE 
OF PIPLINES

Àðìàòóðà 
äëÿ ïîëîñêàíèÿ 
òðóáîïðîâîäîâ  

Nó¿, kolumna ze stali nierdzewnej
Samoczynne ca³kowite odwodnienie z chwil¹ 
pe³nego odciêcia przep³ywu
Sterowane za pomoc¹ obudowy
Wszystkie elementy s¹ zabezpieczone 
przed korozj¹.

oPN16, 70 C, NBR, 

Atest higieniczny PZH

farba epoksydowa 
RAL5005 250mm.

Knife, column stainless steel
Automatic total dehydration with the moment of full 
cutting away the flow
Casings steered with the help
All elements are protected
Before the corrosion.

epoxide paint 
RAL5005 250mm.

Hygienic attest by PZH  

oPN16, 70 C, NBR, 

Dane techniczne: Technical data: Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Cechy konstrukcyjne: Design features: Êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè:

flanges acc. EN 1092-2 
sockets B 75 acc. DIN 14318
leakproofness class - A 
montrol key acc. DIN 3223
working pressure PN16 
Medium temperature up to 70°C 

Ôëàíöåâûå ñîåäèíåíèÿ ñîãë. PN-EN 1092-2: 1999

Íàñàäêè B 75 ñîãë. DIN 14318
Êëþ÷ óïðàâëåíèÿ ñîãë. PN-63/M-74085; DIN 3223 
Ðàáî÷åå äàâëåíèå PN16
Òåìïåðàòóðà ðàáîòû äî 70 °C 

Êëàññ ãåðìåòè÷íîñòè  À nasada B75 wg DIN 14318
klasa szczelnoœci - A 
klucz steruj¹cy wg PN-63/M-74085; DIN 3223 
ciœnienie robocze PN16 
temperatura czynnika do 70°C

po³¹czenia ko³nierzowe wg PN-EN 1092-2: 1999

* - âîçìîæíû äðóãèå èñïîëíåíèÿ    * - mo¿liwe inne wykonania

Ïðèìåíåíèå:Zastosowanie: Application:

Monta¿ w pozycji pionowej w ruroci¹gach 
poziomych. 

Monta¿: Assembly: Óñòàíîâêà:

Óñòàíîâêà âîçìîæíà â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè 
íà ãîðèçîíòàëüíûõ âîäîïðîâîäàõ

Assembly upright in horizontal pipelines.

*- other executions on request

W instalacji przesy³u wody do czyszczenia, 
monitorowania ruroci¹gu, do bezpoœredniej 
zabudowy w ziemi.

Â ñåòè ïåðåäà÷è âîäû äëÿ î÷èñòêà, ìîíèòîðèíãà 
òðóáîïðîâîäà, äëÿ ïîäçåìíîé óñòàíîâêè 

The installation of water transmission to bleed
 and aeration of the pipeline, to direct buried.

Íîæ, êîëîíêà ñ íåðæàâåþùåé ñòàëè 

PN16, 70 C, NBR, ýïîêñèäíàÿ êðàñêà 

RAL5005 250mm

Ãèãåíè÷åñêèé ñåðòèôèêàò Ïîëüñêîãî 

Ó÷ðåæäåíèÿ Ãèãííû (PZH)

îëíîå àâòîìàòè÷åñêîå îòâäåíèå âîäû 

â ìîìåíòå ïåðåêðûòèÿ ïîäà÷è âîäû

Óïðàâëåíèå çà ïîìîùüþ êîïðóñà
o



Ze wzglêdu na ci¹g³y rozwój firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobów.
Â ñâÿçè ñ ïîñòîÿííûì ðàçâèòèåì ôèðìû ìû ñîõðàíÿåì çà ñîáîé ïðàâî âíåñåíèÿ ìîäèôèêàöèé â ïðîèçâîäèìûå èçäåëèÿ.

Sposób zamawiania/ Order procedure/ Ñïîñîá çàêàçà: 
Nr wyrobu; DN; materia³y; H; PN; 
Product number; DN; materials; H; PN; 
¹ èçäåëèÿ; DN; Ìàòåðèàë; H; PN; 

Przyk³ad, Example, Ïðèìåð:  
8895; DN80; 1500; PN16. 
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No

1

Czêœæ, Element, Äåòàëü               
Korpus,  Êîðïóñ  ¯ELIWO  EN-GJS-400-15

¯ELIWO  EN-GJS-400-15

¯ELIWO  EN-GJS-400-15 / EPDM/NBR

PN-EN 1563:2012

PN-EN 1563:2012

PN-EN 1563:2012 / PN-ISO 1629:2005

PN-EN 10025: 2007/PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 1706:2001

Materia³, Material, Ìàòåðèàë 

2 Pokrywa, Êðûøêà

3

4

5

6

7

8

9

10

Przek³adnia
Ðåäóêòîð

Sprzêg³o 
 Ñöåïëåíèå 

Obudowa 
Ôèêñèðîâàííûé êîðïóñ

Kolumna,   Êîëîíêà 

Nasada
Íàñàäêà 

Uchwyt
Äåðæàòåëü 

Trzpieñ, Øïèíäåëü 

STOP ALUMINIUM AlSi

 S235JR/STAL NIERDZEWNA X20Cr13

STAL NIERDZEWNA X5CrNi18-10

Kaptur 
Êîëïàê 

¯ELIWO  EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

Katalog producenta TYP 9010

S235JR PN-EN 10025-1:2007
EPDM PN-ISI 1629:2005

¯ELIWO  EN-GJS-400-15
PN-EN 1563:2012

STAL NIERDZEWNA X20Cr13
PN-EN 10088-1:2007

MOSI¥DZ CuZn39Pb1Al-B
PN-EN 1982:2010

2/2 Fabryka Armatur JAFAR SA
ul. Kadyiego 12; 38-200 Jas³o 
www.jafar.com.pl

telefon: +48 13 442 96 11
              +48 13 442 90 41

       

jafar@jafar.com.pl
     export@jafar.com.pl

       fax: +48 13 493 95 66
 +48 13 442 96 21
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